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REGLAMENTO DEL SELLO DE CALIDAD DE AITIM PARA LA UNIDAD DE HUECO DE
PUERTA DE INTERIOR

1.- OBJETO

Este documento tiene por objeto definir los procedimientos para la solicitud, concesion, uso y
control del derecho de uso del Sello de Calidad AITIM para fabricantes de unidad de hueco
de puerta de interior abatibles.

Se basa en el control de las caracteristicas y comportamiento de la unidad de hueco de
puerta que se relacionan a continuacion:

- Resistencia a la carga vertical.

- Resistencia a la torsion estatica.

- Choque blando y pesado.

- Fuerza de maniobra (cierre).

- Apertura y cierre repetido.

- Cerco (dimensiones y material).

- Prestaciones acusticas (con caracter voluntario): materiales (tipos, caracteristicas y
colocacion)

2.- DEFINICIONES

Se entiende por unidad de hueco, al conjunto formado por el cerco, hoja y herrajes.

Por analogia con la clasificacion establecida en el parrafo 4.4 de la norma UNE 56.801 se
distingue entre unidad de hueco de puerta interior, de entrada a piso y exterior.

A los efectos del comportamiento estructural de las unidades de hueco de puerta frente a los
ensayos, se diferencia entre:

2.1.- Tipo Estructural:

Se considera como tipo estructural, cada modelo de unidad de hueco de puerta que
responde a una estructura totalmente nueva, o profundamente modificada, y que debe ser
por ello objeto de ensayos completos para su certificacion.

Las siguientes modificaciones originan diferentes tipos estructurales:
2.1.1 Variaciones en la hoja de la puerta

a.- En las puertas planas:
- Variaciones en la estructura del alma (alveolar, llena o maciza, enlistonada,
etc).
- Variaciones en la estructura o material del bastidor.

b.- En las puertas en relieve:
- Variaciones en el sistema de unién de los largueros y testeros (por ejemplo
falsas espigas, bastidor de una sola pieza mecanizado con pantégrafo, etc.).
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- Variaciones en el sistema de unién de los plafones al bastidor (por ejemplo,
a tope y sujeto por molduras, cajeado y encastrado al bastidor, etc.)

2.1.2 Variaciones en el cerco: por ejemplo en el tipo de union de los largueros y el
testero, en la seccién o en los materiales del cerco.

2.1.3 Incorporacion de materiales, elementos, y mecanismos especiales (persianas)
para mejorar las prestaciones acusticas.

2.2.- Modelo derivado:

Una unidad de hueco es modelo derivado de un tipo estructural, cuando las modificaciones
estructurales entre ambas sean susceptibles de alterar los resultados de algunos ensayos, y
deben ser por tanto objeto de ensayos parciales para su certificacion.

Las siguientes modificaciones pueden dar origen a modelos derivados:
2.2.1 Variaciones en la hoja de la unidad de hueco:

a.- En las puertas planas:

-Variaciones en el material del paramento (tableros de distintos tipos)
b.- En las puertas en relieve:

-Variaciones en el material de los plafones o del bastidor

2.2.2 Variaciones en los herrajes y especialmente en:

a.- Elementos de sujecién de la hoja al cerco

b.- Elementos de cierre (se distinguira unicamente entre cerraduras de pomo, de
embutir y de sobreponer, pero no en variaciones 0 marcas comerciales diferentes
dentro de un mismo tipo).

2.3.- Modelo extension:

Cualquier variacion de orden decorativo u ornamental y que no influya por tanto en los
resultados de los ensayos.

Las siguientes modificaciones originan modelos extension:

- El tipo de acabado (barniz, laca, pintura, etc.)
- La superposicion de molduras u otros elementos decorativos.
- El rechapado en distintas especies de madera.

Con caracter general se deben presentar Unicamente para ensayo el modelo o modelos que
a priori resulten mas desfavorables de cara al cumplimiento de los ensayos, por ejemplo:

- En las unidades de hueco con hojas de puerta plana, cuando se fabrican con diferentes
espesores de paramento se debe ensayar para certificacion unicamente el de menor
espesor.

- En las unidades de hueco con hojas de puerta en relieve, cuando dentro de una misma
serie (del mismo tipo estructural) se fabrican hojas de puerta con uno, dos, tres o0 mas
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plafones se presentara a ensayo Unicamente el modelo que presente el plafén de mayores
dimensiones, que en general coincidira con el de un solo plafén.

- En las unidades de hueco con ambos tipos de hojas de puerta, cuando se fabriquen en
diferentes dimensiones, se presentaran a ensayo Unicamente las mas desfavorables, que en
general coincidiran con la mayor altura y anchura y el menor grosor de los fabricados.

3.- PROCEDIMIENTO DE CONCESION DEL DERECHO DE USO DEL SELLO DE
CALIDAD

3.1.- Solicitud del derecho de uso

Las empresas que deseen ostentar el Sello cumplimentaran el impreso de solicitud (Anexo
1) establecido por AITIM y lo remitiran al domicilio del Comité de Direccién del Sello de
Calidad.

Con el impreso cumplimentado deberan acompanfar la siguiente documentacion:

- Informacion general del fabricante (Anexo 2)

- Cuestionario descriptivo del producto (Anexo 3)

- Marcado CE de los herrajes de sujecion y de cierre

- Catalogos, folletos, etc., del producto o productos para los que se hace la solicitud.

La solicitud no podra tenerse en cuenta si el control interno de del fabricacion no funciona
con al menos tres meses de antelacién a la fecha de solicitud.

3.2.- Visita previa
El servicio de inspeccion de AITIM realizara una visita previa en la que:

- Comprobara en fabrica los medios de que dispone el peticionario para asegurar
permanentemente una fabricacion conforme a las especificaciones de la norma.
- Elegira y marcara las muestras necesarias para la realizacion de los ensayos de
laboratorio.
- Comprobara el correcto funcionamiento del control interno de fabricacion, asegurandose,
de que esta implantado con una antelacion de tres meses. Revisara los registros de los
ensayos y opcionalmente exigira la realizacién de alguno de ellos.
- Verificara la existencia y comprobara el correcto funcionamiento de los aparatos de control
del peticionario.

- Xilohigrometro.

- Balanza, de precision + 0,01 g.

- Estufa de desecacion que alcance los 103°C + 2°C.

- Calibre, de precision + 0,01 mm.

- Cinta métrica de al menos 2,5 m de longitud, graduada en mm.

- Depdsito inoxidable de 850 x 300 x 100 mm.

Otros equipos de control de caracter voluntario

- Mesa de ensayo.

- Bola de acero de 50 mm de diametro y 500 g.

- Balon de cuero de 350 mm de diametro lleno de arena hasta un peso aproximado
de 30 kg
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- Emitira un informe que se enviara al Comité para su estudio.

El peticionario debera disponer, en el almacén para la visita previa, de unas existencias que
supongan como minimo cinco veces la cantidad necesaria para la toma de muestras de uno
cualquiera de los tipos

3.3.- Toma de muestras

En la visita previa se tomara una muestra consistente en dos unidades de hueco completas.
En el caso de que un mismo tipo se fabrique en distintas anchuras, se tomaran para ensayo
unicamente los elementos de mayores dimensiones de la hoja en anchura, y de menor
dimensién en grosor.

3.4.- Ensayo inicial

A la recepcién de las muestras seleccionadas en la inspeccién y enviadas por el peticionario
al laboratorio, se realizaran la totalidad de los ensayos relacionados en la tabla 1 sobre la
unidad de hueco completa. Ademas, si la hoja de puerta que se instala en la unidad de
hueco no viene certificada mediante el Sello de Calidad de AITIM o la marca "N" de AENOR,
deberan realizarse sobre éstas los ensayos relacionados en las tablas 1 (Unidad de hueco
completa), 2 (cerco) y 3 (hoja de puerta).

De los resultados de los ensayos el laboratorio emitira un informe que se sometera al Comité
para su estudio.

Tabla 1 - Ensayos y especificaciones sobre la unidad de hueco. Ensayos sobre la
unidad de hueco completa de interior

PROPIEDAD NORMA ENSAYO | NORMA ESPECIFICACION
Fuerza de cierre dinamico | UNE EN 12046-2 UNE-EN 12217
(*) Clases 0,1,2,3y4
Carga vertical (*) UNE-EN 947 UNE-EN 1192

Clases 1, 2, 3 y 4 (desde 400 hasta 1.000 N)
Torsion estatica (*) UNE-EN 948 UNE-EN 1192

Clases 1, 2, 3 y 4 (desde 200 hasta 350 N)
Choque blando y UNE-EN 949 UNE-EN 1192
pesado Clases 1, 2, 3 y 4 (desde 30 hasta 180 J)
Cuerpo duro (para la UNE-EN 950 -
hoja de puerta)
Funcionamiento repetido UNE EN 1191 UNE EN 12400 - Clases exigibles

- Clase 4 (Moderado): 50.000 ciclos

- Clase 5 (Normal) 100.000 ciclos
Prestacion acustica EN ISO 10140-1 y | Minimo de 20 dBA (CTE)

EN ISO 10140-2

(*) La clase global de fuerzas y pares de maniobra, que incluyo la fuerza de cierre, la carga vertical
y la torsidn estatica, se correspondera con la clase inferior de las tres propiedades mencionadas de
acuerdo con lo indicado en la norma EN 12217.

Nota 1: Para todos los ensayos de la unidad de hueco se comprobara a la finalizacion que la
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maniobrabilidad de la puerta y el funcionamiento de los elementos de cierre son correctos.

Nota 2: En relacion con los ensayos voluntarios de prestaciones acusticas se daran por
validos los ensayos realizados por el fabricante, siempre y cuando:
- Se hayan realizado en un laboratorio acreditado por ENAC de acuerdo con las
normas EN ISO 10140-1 y EN ISO 10140-2.
- Exista trazabilidad entre la unidad de hueco ensayada y su fabricacion (orden de
fabricacion).
- El fabricante envie una copia integra o reducida (pero con la suficiente informacion)
del informe de ensayo.

Tabla 2.- Ensayos y comprobaciones sobre el cerco.

PROPIEDAD NORMA ENSAYO ESPECIFICACION

Inmersién del cerco UNE 56.850, para el ensayo | - Hinchazén < 3% en cualquiera de las
de inmersion se seguira el | dimensiones del cerco.

metodo descrito  utilizando | - Encolado: No se admiten desencolados
como probeta el propio cerco | de la chapa y el cerco, rajaduras etc.
(medida en la direccién del
grosor)

Arranque de tornillos | UNE 56.851, para 4 probetas | Carga de arranque media de 550 N y
por muestra ensayada | minima de 500 N. (de la norma UNE
(ensayos sobre la cara interna | 56.803)

del cerco)
Medidas y tolerancias | Procedimiento especifico UNE 56.802
*) - espesor superior a 28 mm

- longitud del galce superior a 10 mm
(*) se adjunta en el anexo “Procedimiento operatorio”.

Tabla 3. - Ensayos y especificaciones sobre las hojas.

Propiedad Norma ensayo Norma especificacion
Dimensiones normales y especiales UNE EN 951 UNE 56.803

Escuadria UNE EN 951 UNE EN 1529
Tolerancias dimensionales UNE EN 951 UNE EN 1529 Clase 1

Anchura del bastidor UNE EN 56.877 UNE 56.803

Dimensiones del refuerzo de la cerradura

Alabeo UNE EN 952 UNE EN 1.530

Curvatura largueros
Curvatura testeros

Planitud general y local UNE EN 952 UNE EN 1530
Comportamiento ante las variaciones de | YNE EN 1294 UNE EN 12219
humedad
Resistencia al choque por cuerpo duro UNE EN 950 UNE EN 1192
Resistencia a la inmersioén en agua UNE 56.850 UNE 56.803
Resistencia al arranque de tornillos UNE 56.851 UNE 56.803
Resistencia al choque blando y pesado Procedimiento Especificacion
AITIM AITIM
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Resistencia al choque blando y pesado:
- Procedimiento operatorio:

Después del almacenamiento de las hojas en condiciones controladas de humedad relativa
(de 40% a 75%) se ensayara de la siguiente forma:
- el dispositivo de apoyo comprende dos perfiles metalicos rigidos situados paralela e
independientemente (perfiles en U con una altura, de por lo menos, 160 mm)
dispuestos horizontalmente sobre apoyos cilindricos distantes 2.400 + 2 mm.
- situar la separacion entre estos perfiles de tal forma que los largueros de la hoja a
ensayar descansen sobre cada uno de ellos sobre una zona de 15 + 1 mm.
- para las hojas simétricas con recubrimiento, la cara de apoyo es la cara
estrecha.
- para las hojas disimétricas, la cara de apoyo es, en principio, aquella que se
juzgue mas resistente al choque.
- fijar la hoja a los apoyos, por medio de ocho gatos, y situar entre los gatos y la hoja
cilindros de caucho semiduros, de aproximadamente 15 mm de diametro.
- dejar caer verticalmente el balon 3 veces desde la misma altura al centro
geométrico de una de las caras de la hoja plana o en el centro geométrico del plafén
de mayor dimension para las hojas de puerta carpintera, dejando un minuto entre
cada choque. La altura de caida para las puertas de interior sera de 100 mm y para
las puertas de entrada a piso y de exterior de 300 mm. El cuerpo de choque es un
balén esférico de cuero relleno de arena, que tendra un diametro aproximado de 350
mm de diametro y una masa total de 30 + 0,5 kg, cuya densidad aparente es de
aproximadamente 1.500 kg/m3.
-se vigilara que se eviten los efectos de hundimiento de la arena en el balon

- Especificacion: No se admiten roturas ni desencolados.
3.5 Acuerdos

El Comité de Direccién del Sello de Calidad en su primera reunién después de la recepcion
de los informes de inspeccion en fabrica y de los resultados de ensayo del laboratorio,
adoptara el acuerdo que corresponda sobre la solicitud. En caso de denegacion se
comunicaran al peticionario las razones de la misma y se le dara plazo para una nueva
solicitud.

Una vez concedido el sello de calidad las empresas titulares del mismo responderan civil y
penalmente de las cuestiones que pudieran surgir a consecuencia de los proyectos, obras
ejecutadas, y errores en los proyectos ejecutados por ellas, fallos en la ejecucion o
inadaptacion a la normativa urbanistica o administrativa que en cada caso sea aplicable,
quedando eximidos AITIM, el Comité del Sello en su conjunto y sus miembros individuales,
en estos aspectos que son responsabilidad de las empresas.
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4.- SEGUIMIENTO DE LOS PRODUCTOS A LOS QUE SE HA CONCEDIDO EL SELLO
DE CALIDAD

4.1.- Visitas de control

El servicio de inspeccion de AITIM efectuara dos visitas al afo, en las que:

a) Comprobara el correcto seguimiento de control interno de fabricacién exigido al
fabricante.

b) Comprobara el correcto funcionamiento de los equipos de control y opcionalmente
exigira la realizacion de alguno de los ensayos.

c) Elegira, pondra referencias o codigos las muestras para los ensayos de laboratorio.

El titular debera disponer en almacén de unas existencias que supongan como minimo 5
veces la cantidad necesaria para hacer una toma de muestras de uno cualquiera de los
tipos.

El inspector emitira un informe de todo lo anterior que sometera al Comité.

4.2.- Toma de muestras

En los muestreos de seguimiento el servicio de inspeccién tomara siempre que sea posible
modelos base o extension diferentes de entre los que elabore el fabricante, de forma que
con el tiempo se vaya abarcando toda la gama. Sélo se marcara, para su posterior ensayo,
una unidad de hueco completa al afio.

El titular debera disponer en almacén de unas existencias como minimo de 5 veces la
cantidad necesaria para hacer una toma de muestras.

4.3.- Ensayos
A la recepcion de la muestra seleccionada por el servicio de inspeccion y enviada por el
peticionario al laboratorio, se realizaran los ensayos para la unidad de hueco, descritos en la
tabla 1 y 2 con la excepcion de los siguientes ensayos que solamente se realiza en el
ensayo inicial.

- Funcionamiento repetido

- Choque de cuerpo blando y pesado

Si la hoja de puerta que se instala en la unidad de hueco no viene certificada mediante el
Sello de Calidad de AITIM o la marca "N" de AENOR, deberan realizarse sobre las mismas
los ensayos relacionados en la tabla 3.

Ademas se comprobara que las dimensiones del cerco son conformes con las minimas
especificadas la norma UNE 56.802.

En relacién con las prestaciones acusticas se comprobara en fabrica que la estructura de la
unidad de hueco coincide con la ficha descriptiva incluida en el informe de ensayo del
laboratorio.

4.4.- Acuerdos
En las sucesivas reuniones del Comité de Direccién del Sello de Calidad después de la

recepcion de los informes de inspeccion en fabrica y de los resultados de ensayo del
laboratorio, adoptara el acuerdo que corresponda sobre la solicitud.
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5.- CONTROL INTERNO DE FABRICACION

El control interno de fabricacion tiene por objeto disponer de un sistema de informacion
suficientemente sensible para poder detectar rapidamente cualquier anomalia en la
produccion, de forma que se pueda corregir, asi como proporcionar al servicio de inspeccion
una informacién continua acerca de la marcha de la calidad de la produccion.

El Autocontrol se establece en dos ambitos: materias primas y procesos

El fabricante dispondra de un laboratorio propio que le permita realizar todos los ensayos y
pruebas que se especifican en este documento. Debera cumplimentar los registros de
control internos en los que queden reflejados los resultados de los ensayos y
comprobaciones.

5.1.- Control de materias primas

Cuando las materias primas o los componentes empleados no posean otras certificaciones o
sellos de calidad (AENOR, AITIM) es aconsejable que el fabricante que los utiliza se asegure
de que sus caracteristicas son adecuadas (madera, tableros, colas, herrajes, etc.).

Los controles de los ensayos deberan ser registrados y estar a disposicion del inspector de
AITIM.

Se debera controlar la humedad de cada partida de madera antes de su entrada en
fabricacion que debera ser conforme con lo indicado en la norma UNE 56.803 apartado
4.21.

Se debera controlar la humedad de cada partida de tablero antes de su entrada en
fabricacion, que debera estar comprendida entre el 7 y el 11%.

Las mediciones de humedad de la madera y del tablero se podran efectuar con
xilohigrometro siempre que se disponga de un protocolo de calibracién interno o una
certificacion externa de calibracion.

Cada vez que se introduzca un nuevo herraje el fabricante debera asegurarse de su
idoneidad para su incorporacion a la unidad de hueco de puerta.

5.2.- Control de proceso

Cada fabricante impondra los controles necesarios para asegurar que el producto final
cumple con las especificaciones exigidas, estableciéndose como minimo los siguientes:

a) En la fabricacion de la hoja, si la hoja no tiene la Marca N o el Sello de Calidad AITIM:
a.1.- Secado de la madera

En el caso de que compre madera seca, el fabricante debera definir el sistema que
utiliza para comprobar el contenido de humedad de la madera que compra. En el
registro de madera seca debera anotarse: especie de madera, identificacion del lote,
contenido de humedad de la madera, nombre y firma de la persona que realiza la
comprobacion del contenido de humedad.
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En el caso de que el fabricante seque la madera de forma artificial, debera disponer
de un documento escrito en el que se especifiquen las cédulas de secado de las
distintas especies de madera. En cada turno de secado debera anotarse como
minimo: fecha, especie de madera, identificacion del lote, contenido de humedad final
de la madera, nombre y firma de la persona encargada del secado.

a.2.- Registro de dimensiones.

Se comprobaran las dimensiones (longitud, anchura y espesor) de las hojas de
puertas fabricadas por érdenes de fabricacion.

a.3.- Ensayos sobre producto acabado

Cada vez que se cambien el lote de cola o la partida de tableros derivados de la
madera se realizara el ensayo de inmersion. Cuando se produzca algun fallo
(desencolados del paramento o hinchazén) sobre la puerta ensayada, se deberan
realizar nuevos ensayos sobre otras dos puertas. Una vez detectada la causa que lo
ha originado se identificaran las hojas de puerta afectadas y se redactara la
correspondiente accion correctora.

b) En la fabricacién de los cercos:
Se comprobaran:

- la materia prima utilizada para la fabricacién del cerco de madera (madera maciza,
tableros derivados de la madera) o del cerco metalico.

c- las dimensiones de los largueros y testeros del cerco.

- las dimensiones del galce del cerco.

- la posicion del galce en el cerco.

- la posicion en el galce del cerco del pernio y del cerradero.

- la posicion de la cerradura en la hoja de la puerta.

6.- Productos no conformes

Se entiende por productos no conformes, aquellos fabricados por el titular que no se ajusten
a los requisitos del Sello.

Si mediante la aplicacion del control interno de fabricacién se descubre la existencia de
materias primas, productos en proceso o productos acabados no conformes, el titular debera
proceder a su adecuacion o destruccion no pudiendo comercializar tales productos mientras
no hayan vuelto a pasar positivamente los controles.
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7.- MARCADO

El marcado de las hojas de puertas planas de madera debera contener la siguiente

informacion:

- Logotipo del Sello de Calidad AITIM, donde figura la siguiente informacion:
- Numero 16 - xx, el numero 16 corresponde a este Sello de Calidad de “Unidad de
Hueco de Puertas” y las xx al nUmero de orden asignado al fabricante.
- De forma optativa: Nombre del fabricante.
- Clasificacion: Interior.

8.- NORMAS PARA CONSULTA.

8.1.- Ensayos
Hojas y cerco
UNE 56.850
UNE 56.851
UNE 56.877
UNE EN 950
UNE EN 951

UNE EN 952
UNE EN 1294

UNE EN 13183-1

Unidad de hueco

UNE 56.802
UNE EN 947

UNE EN 948
UNE EN 949
UNE EN 1191

UNE EN 12046-2
UNE EN 12400

Método de ensayos de puertas. Ensayo de inmersion de las hojas en
agua.

Método de ensayo de puertas. Ensayo de arranque de tornillos.
Medicion de dimensiones del bastidor y refuerzo de la cerradura.

Hojas de puerta. Determinacion de la resistencia al impacto de cuerpo
duro.

Hojas de puerta. Método de medida de la altura, anchura, espesor y
escuadria.

Hojas de puerta. Planitud local y general. Método de medida.

Hojas de puerta. Determinacion del comportamiento bajo variaciones
de humedad en sucesivos ambientes uniformes.

Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada. Parte 1:
Determinacion por el método de secado en estufa

Unidad de hueco de puerta de madera. Medidas y tolerancias.

Puertas batientes o pivotantes. Determinacion de la resistencia a la
carga vertical.

Puertas batientes o pivotantes. Determinacion de la resistencia a la
torsion estatica.

Ventanas y muros cortina, puertas, cierres y persianas. Determinacion
de la resistencia al impacto de cuerpo blando y duro para las puertas.
Ventanas y puertas. Resistencia aperturas y cierres repetidos. Método
de ensayo.

Fuerzas de maniobra.

Ventanas y  puertas peatonales.
Especificaciones y clasificacion.

Durabilidad mecanica.

Procedimiento operatorio especifico para la “Determinacion del grosor y galce del cerco de la
unidad de hueco de puerta de interior”
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8.2.- Especificaciones:

UNE 56.802 Unidad de hueco de puerta de madera. Medidas y tolerancias.

UNE 56.803 Puertas de madera. Especificaciones técnicas.

UNE EN 1192 Puertas. Clasificacidon de los requisitos de resistencia mecanica.

UNE EN 1529 Hojas de puerta. Altura, anchura, espesor y escuadria. Clases de
tolerancias

UNE EN 1530 Hojas de puerta. Planitud general y local. Clases de tolerancia.

UNE-EN 12217 Puertas. Fuerzas de maniobra. Requisitos y clasificacion

UNE EN 12219 Puertas. Influencias climaticas. Requisitos y clasificacion.

8.3.- Prestaciones acusticas

UNE-EN ISO 10140-1Acustica. Medicién en laboratorio del aislamiento acustico de los
elementos de construccion. Parte 1: Reglas de aplicaciéon para
productos especificos.

UNE-EN ISO 10140-2Acustica. Medicién en laboratorio del aislamiento acustico de los
elementos de construccion. Parte 2: Medicion del aislamiento acustico
al ruido aéreo.
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ANEXO: ENSAYOS - Procedimiento especifico para la “Determinacién del grosor y
galce del cerco de la unidad de hueco de puerta de interior”

Procedimiento operatorio:

- La muestra debe acondicionarse y ensayarse en un ambiente no destructivo con una
temperatura comprendida entre 15°C y 30°C y una humedad relativa ente 25% y
75%.

- Las medidas tanto del grueso y galce del cerco de la unidad de hueco (ver figura 1),
se realizaran con la ayuda de un instrumento de division de escala 0,01mm. Se
tomaran 5 medidas por parametro con una precision de 0,1mm en los puntos
indicados en la figura 2 respetando el orden establecido: en la mitad del testero
superior del cerco (A) y en dos puntos de cada larguero, a 1/3 y 2/3 de su longitud
(H) con una tolerancia de 5 mm.

- Debido a la falta de homogeneidad en el grosor de los cercos ensayados, se hace
imposible determinar un punto fijo para la medicion de este parametro, por lo que se
tomara como medida del grosor del cerco la mayor de todas. Para ello, se colocara el
calibre digital de forma que abarque el grosor mayor de la seccién a medir.

- En el caso del galce del cerco, la medida se hara l6gicamente con el vastago de
profundidad del calibre digital apoyado sobre la pared del galce, para conseguir asi
una correcta medicion.

AR L AR
4 : A
Grueso
H/3 H/3
v v
A 47;‘ 7r2
H/3 H/3
A4 A&
B 13
H/3 H/3
v v ) 4
Galce

Figura 1 Secciones y dimensiones del cerco
Figura 2 Puntos de medicion
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ANEXO 2

INFORMACION GENERAL DE LA EMPRESA

Nombre de la empresa:
domicilio social:
Teléfono:

Fax:

Persona de contacto:

Persona encargada de la calidad:
Titulacion:

Informacion complementaria, en su caso, sobre el acceso a fabrica:

ANEXO 3
CUESTIONARIO DESCRIPTIVO DE LA UNIDAD DE HUECO

1 Datos generales
1.1 Empresa fabriCante...........oooomiiiiii
L2 1V = o= T e 1= o7 - | P
1.3 TIPO ESITUCIUNAL ... et e e e e e e
1.4 MOdEIOS EXLENSION .....coee e et e e e et e e e et e eees

2 Caracteristicas de la unidad completa

2.1 Situacion

1) (= 1[0 P O
ENtrada @ PiSO0 ... . oo O
(= 1[0 P O

2.2 Dimensiones (mm)

F N L0 L= D AN g To: o 18 = T
2.3 Tipo de acabado

ST T 4 ] 72¢= (o [ 1P O

7= To7=To [0 TP O

P NUIA e e O
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3 Caracteristicas del cerco
3.1 Dimensiones de la seccion (altura x anchura en mm) ..........cccooiiiiiiieeinien e,

3.2 Material

1Y F= T =Y = W 0 (1= 1] = T O
Perfil laminado de Madera ...........coouuiiiiiiiiiiee e O
Madera empalmada ............ooii i O
Tablero de particulas resistente ala humedad................cccoeeiiiiiiiee e, O
Tablero de fibras resistente ala humedad...............coeiiiiiiiiiiii O
OtroS (ESPECIICAI)....eeiiii ittt e e e e O

3.3 Rechapado
Espesor de la chapa €n MM ...
Especies de madera mas freCuentes ...........oooovviiciiiiiiiiiecice e,

3.4 Sistema de unién de los ingletes

= 1 ES = T =T o] o F= T O
Unidn dentada y grapada ... O
OLroS (ESPECIICAI) ....eeeiiiiiiiiitiie e e e e e e e O

3.5 Sistema de unién al precerco (n° y tipo de puntos de anclaje)

4 Caracteristicas de las hojas (1)

4 1 Constitucion

4.2 Acristalamiento
(@3 o - TSP O
AV To [ 4 T=) = TP O

4.3 Dimensiones
LN (U] =T (0] o ) PP PRPI
Anchura x grosor (mm):

35 40 45

625
725
825
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4 .4 Caracteristicas del bastidor

4.4 1 Material

Madera MAaGIZa.........cooeeeei e O
Tablero de partiCulas............oooeiieeiiii e O
Tablero alistonNado...........coooiiiiiiii e O
Madera laminada y/o empalmada ...........c.ccoeiiiiiiiiiiiiiiee e O
OtroS (ESPECIICAI) ....eeeii i ittt e e e e O

(1) Los fabricantes con marca AENOR / Sello de Calidad AITIM para las hojas de las puertas no deben rellenar
este apartado

4.4.2 Dimensiones (mm)
ANCHUIa de larQUEIOS .........uuuiiiiiiitiiiiii e nnnnne
ANChUra tESEr0 SUPEIION ... cieii et e e e e e e e e e e e ees
ANChUra teStEro INfEIION . ... e
NUMEIrO A€ traVeSANOS ... .cu ettt e e e e et e e e e e e e e eans
ANCHUra de traVveSaAMOS ........oiuiie it e e e e e eaas

4.5 Caracteristicas del alma (2)

4.5.1 Tipo

N V7T = N O
1= o = O
[ 01113 (0] 1 F=To = T O
Otros (ESPECIFICAN).....covuuurii i e e O

4.5.2 Material

Tablero aglomerado ...........oooiiiiiii e O
TabIEro de fiDras ..........ueuiuieiiiiiiiiiiiiiieiie et eeesaeneneenennnnennnnnne O
7= o (o o PP O
OtroS (ESPECIICAI) ....eeeii i ittt e e e e e e e O

4.6 Caracteristicas del paramento (2)

4.6.1 Material

Tablero contrachapado .........ooouiuiiii e O
Tablero aglomerado rechapado ..........ccoovveiiiiiiiii e O
JLIE= o] 1= £ o TN /| PP O
Tablero de fibras AUIO ...........ueeiiiiiieiiie e eennenenes O
OtroS (ESPECIICAI) ....eeiii e ittt e e e e e O
A =Y o =TT = o T o 1 o

4.7 Caracteristicas de los plafones (3)

4.7.1 Tipo de union plafén-bastidor

A tope y sUJeto POr MOIAUIa.........coeviiiieeee e e O
Cajeada y encastrada al bastidor.............ccovevviiiiiiiiieee O
Hueco para plafén mecanizado con pantdgrafo ...........ccceeeeieeiiiiieeee, O
Otros (ESPECIFICAN) .....covuiieii i e e e O
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4.7.2 Material

Tablero de partiCulas ... O
Tablero de fibras MDF......... oo e O
Y F= T =Y = W 0 (1= 1] = T O
Tablero aliStonNadO..........cu e O
OtroS (ESPECIICAI) ....eeeii i ittt e e e e e e e O

(2) Solo hojas de puertas plana
(3) Solo hojas de puerta de carpinteria en relieve

5 Caracteristicas de los herrajes

5.2 Tipo de cerradura
TS oo 1 o R O
TSI =T 0] o 11 | PRSP O
5.3. Documentacién del Marcado CE de los herrajes

6 Observaciones

SECCION DE LA HOJA
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SECCION DEL CERCO
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